esp@ceDet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of 



No title available. 



Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 
Applicant(s):: 
Requested Patent: 



FR2772529 
1999-06-18 
POUSTIS JOEL 

SMURFIT WORLDWIDE RESEARCH EUR (FR) 
^ FR2772529 
Application Number: FR1 997001 5995 19971217 
Priority Number(s): FR19970015995 19971217 

H04B5/02 : H04B7/00 
G06K19/04. G06K1 9/077 , G06K19/Q77T 

AU1440299. T EP1038264 (W09931626), T W09931626 



IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



Abstract 



for processing the received signals and eSSina o^he^S'^^^ ""T^^"" ^^^^ ^°"P'^d with an elect oSc module 
based on cellulose fibres and the electroL ic ili nvention is characterised in that the substrate^ 
making such a substrate. '"^^rt^'* ^^'^ substrate. The invention also cinclms Tm^^^^^^ for 

Data supplied from the esp@cenet database - 12 



I 



® REPUBLIQUEFRANQAISE ® pub.icaUon : 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 

PARIS 



(a n'utiliser que pour \es 
commandes de reproduction) 



2 772529 



nregistrement national : 97 1 5995 



©IntCI®: H04B5/O2,H04B 



7/00 



DEIWANDE DE BREVET D'INVENTION 



@ Date de depot : 1 7.12.97. 
Priorlte : 



= SMURFIT WORLDWIDE 
RESEARCH EUROPE Societe anonyme - FR. 



@ Date de mise k la disposition du public de la 
demande : 18.06.99 Bulletin 99/24 

® h!!?„?l® ^0'^}}ments cit^ dans le rapport de 
SSS"""^"^ ■■ Se reporter, Tf^nTu 



H6f6rences k d' 
apparentes : 



@ lnventeur(s) : POUSTIS JOEL. 



autres documents nationaux @) Tltulaire(s) : 



0> 
CM 
lO 

CM 

CM 

CL 
U. 



@ Mandataire(s) : SAINT GOBAIN RECHERCHE. 



@ SUBSRAT MUNI D'UN DISPOSITIF ELECTOONiQUE 





2772529 



SUBSTRAT MUN. D'UN D.SPOS.T.F ELECTRON.QUE 



10 



15 



20 



■ La pr.sen,e invention concerns un sutora, .uni d'un, pa„ie d-u 

systems pour ridentification sans contact d'ob/ete 

<l es, connu pou, reperer e, identifier des ob/ets d-aaaoc/er ceux-ci 4 dea 
d.apos,ffa .,ec.roni,uea appe,.s ««i,uettea .,ec.ronidues» 
Une telle etiquette est munie d'un disDositil rt» ,i 

l».uel e„e as, aaso i.e i ~ 

assoaee. Par ailleurs, le systeme compos un lecteur 

con,ptenan, un dispositi, d..,ss,on/.ce„«on d'ondas .ec.ton,aanCa I 

— - - - - - 

Le lecteur remplit plusieurs fonctions et notamment sen 

- transmettre a I'etiquette I'^nergie necessairp i o * • 
I'etiauettP it. * w ■ necessaire ^ son fonctionnement, 

et..uette etant depourvue de source d'.nergie autono.e specifipue 

- trar^smettre a ,'etiquene des dor^nees provenar^t du terminal ces 
donnees 6tant le cas echeant inscriptibles dans une • w 

est pourvue ^'""^''^ "^^"^ rexmuette 



25 



30 



■ recavoi, des donn.as ptovanant de ,-«qua,te a, sp*ci,i,ues , celles-ci 
en part,cui,ar en vua de son identification. 

^uette e,ectro„„ue du type mantionn* plus hat« «alt des.ln.a, sa 
atsfa,sa,e„, d-une lecture sin,ul,an«e d'un nombre ,ln,it. ,i„f,rieur . ,0, 

0 etiquettes dans le champ dWogation. 

Us applications via^es ^taient en outre le contraie d'acc^s , una 
s ailation, ,a suivi da .acCs . une Installation de personnas ou de be Js 

installation mdustne le ou encore la « • 

^ '•econnaissance du passage d'obiets 
comme par exemple des voitures k un peage. 
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Pou, repcndre a des applications partculiires, dans tesquelles un a,a„d 
non,.e doi. ,u de n,ani.a sO.e, si^.tan..:, ZZ^ 

. e. .a .ansn„ssion de donn.as doi, possi.,e soi, .„o.ane pa, 
sort pour la giobaliW des etiquettes d., =^^1- ="quette, 
s ete appoaies. a-^l-ra.ons aux dites Etiquettes ont 

R 2 74, S73, F. a 74, 379, P. , 74, 980. Caoe . cette an,.lotation. i, 
s, deso™a,s possible de repondte aux exigences precit^es , moindre coOf 
ensemble des Etiquettes pouvan. .tre dissen,in. dans un volume i.po^ant' 
!0 de i'ordre de quelques 

Ainsi, par exen,ple, le oon.,6le. ,a comptabilisation et/ou la verification 

rendus possible. U gestion d'un atelier de storage ou d'une logistlque de 
transport sont egalement possibles. 
' Par ailleurs, cette amelioration fonctionnelle des etiquettes «ec,roniques 

qu, leur pern,e, d'etre adaptees S des applications blen partiouliires, s'es, 
acconnpagnEe de r,aniSre avantageuse d'une amelioration dimensionnelle 

En effet. certaines etiquettes on, 6t6 ccnsiderablement miniaturisEes de 
sorte qu'elles p,esen,ent descmais une .paisseur in,*laure au millimetre pour 
"ne largeur maximaie de I'ordre de deux centimetres. 

Una telle miniaturisation pose evidemment un probleme de solidarisation 
d une e„que„e du ,vpe man,ionne ci-dessus . robje, suscep,ible d'ette repe,e 
e,/ou identifle au moyen d'une telle etiquette. 

L-invention a alors pour bu, da rasoudre le probleme pose et notamment 
de proposer un nouveau conditionnemen, d'un disposi,,, eiectroniqua 
presentan, les caraaeristiquas de retiquette alactronique mantionnea plus 
Haut, qui soi, apte a e,re solidarise aisemen, a un obja,, a, ceci, quelle que sol, 
la forma a, la finalite de ce detnie,. 

Ce but est atteint grSce 4 un substrat muni d'au moins une partia d'un 
sy«eme pour ridantification sans contact d'objets comprenan, au moins u„ 
d,spoa,t„ eiectronique component un dispositlf da reception et d'emission 
d ondes e^ctromagnetiques couple a«c un module aiecronique permenan. 
tracer das signeux re,us a, d'en reema„re d'autras caracerisa en ce qu'l, 
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. ba=e de ,ibr« ce„ulo=l,„es e, e„ ce ,ue ,e disposKi, elec,roni,„e es, 
insere dans le dit substrat. 

P3, rexp,ession dans le .ubstrat. i( fau, comprendra ici e, dans 

'a su„e du taxta, introdui. dana la substrat de facon i y Stre incorpor. 

A,nsi, salon les diff^rentes fo,n,es du substrat a base de fibres 
celluloslques, ,e dispositi, elactroni,ue peu, atra, dans le cadre de rinvantion 
so,, nov^ dans le substrat. Cast , dire pris dans s= masse, soit intercal. , 



I'interieur. 
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Outre le fai, qu'elle r.pond parfaitement au problSme pos., ,a solution 
=eon nnvemlon, a ceci d'e„r.n.amen, avantageux, qu'elle propose un 
substrat entieremem et facilement recyclable. 

Par ailleurs, les ondes aectromagnStiquas ^mises e, recues par le 
*sposi,i, ^lectr=ni,ua na sont nullament parturbeea pa, ,e substra, conforn,e , 
I invention, quelle que solt lour gamme de frequence d-utllisation. 

U combinaison du dispositif «ectroni,ua at du substrat celluloaique 
aelon I'.nvention peu. constituer an soi a I, ,„is un produit et un 
conditionnement du dispositif aacrcnique. De par ,a nature du substrat oelui- 

=. peut «re facilenian. incorpcre, lie a tout obiet que I'on desire marquar e,/ou 

reperer, 

Ce conditionnement peut etre aussi bien considere comme un vecteur 
du d.spositif ^lectronique qu'une protection de ce dernier. 

Avantageusement. le dispositif de reception et d'emission d'ondes 
electromagnetiques conforn^e a ('invention comprend en outre une antenne de 
preference du type comportant un bobinage. 

Une telle configuration laisse une grande souplesse dans le choix de la 
statron ou du portique d'interrogation susceptible d'etre mise en oeuvre en 
tant que lecteur et transmetteur de donnees vers le dispositif electronique 
conforme a ('invention. 

Ainsi, selon les orientations donnees au bobinage de ce dernier, la 
station d'interrogation peut comprendre un inducteur simple, bi-axe ou tri-axe 
Selon une premiere variants du substrat selon I'invention, les fibres 

laquelle est noye le dispositif electronique. 
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D'une maniere tres avantageuse, le volume specifique de la couche est 

compns entre 1 et 1 0 cm%. 

On precise que dans le cadre de I'invention. on entend par volume 
spec.f.que, le rapport entre I'epaisseur et le grammage de la couche 

En s'assurant d'une telle gamme, le dispositif electronique est non 
seulement insere dans la couche selon I'invention, mais, en plus, il est rendu 

invisible ^ I'oeil nu. 

Qui plus est, lorsqu'il est completement noye dans la couche c'est a 
d.re qu'aucune de ses faces n'emerge de la couche. le dispositif electronique 
0 selon I'invention est d'autant mieux protege mecaniquement. En d'autres 
termes. sa durabilite est d'autant plus accrue. 

Selon cette meme variante, la couche peut se presenter sous plusieurs 
formes. Elle peut tout d'abord comprendre au moins une feuille de papier ou de 
carton. 

Elle peut egalement comprendre un matelas en cellulose moulee. Elle 
peut enfin comprendre un carton plat comportant au moins deux feuilles. 

Selon une deuxieme variante, le substrat selon I'invention comprend au 
moms un carton compact. Celui-ci peut comporter deux feuilles de papier 
collees entre elles et entre lesquelles est intercale le dispositif electronique II 
peut egalement comporter une feuille de fibres cellulosiques enroul^e sur elle- 
meme a I'interieur de laquelle est intercale ledit dispositif electronique. Ce 
carton compact peut, par exemple, etre roule sous la forme d'un tube. 

Selon une troisifeme variante preferee, le substrat selon I'invention 
comprend au moins un carton ondule comportant au moins une cannelure et 
au moins une couverture double face collees entre elles et entre lesquelles est 
intercale le dispositif electronique. 

Selon une caracteristique supplementaire, le substrat a base de fibres 
cellulosiques presente une rigidite globale d'au moins 5 mN.m. 

En effet, la rigidite est le degre de resistance pr6sente par le substrat a 
base de fibres cellulosiques lorsqu'il est courbe dans des conditions 
specfiques. En particulier, lorsque le substrat selon I'invention se presente 
sous la forme d'un carton, la rigidite est une des caracteristiques importantes, 
VIS a vis de I'utilisation faite dudit carton. 
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Aussi, conferer au resultat a h^c.« ^ ^ 

resuitat a base de fibres cellulosiques une riniHir^ 
... .e„e .e„e p,. ,u. ,e.e„. . , ^ I 

sou.,s a .OS ..Citations panicuii... 3p.ci«,u. . ,.3pp,iea.ion ,i„a,e 1 
> =0 .„a.,ons p.„„,„, ^^^^^^^ ^^^^ - 

subs„a, sa,o„ ,. invention du canon, est un e..a„3.a .i. ,a ,p,™ 
boite ou d'une caisse. 

finventlon concede 4ga,en,en, un en,bal,ase co^p,enant un substrat 
to, oue pr.c«en,ment d.fini. Cat en,ba„age peut atro para„.,.pipedi<,„a et/ou 
'0 avec paroila, inourv.e.s, ou de touta autre ,0,™ .pouaan, substantielle.ant 

la forme du produit emballe. 

En particulier. i, peu, s'agir d'un amballage fai, en canon ondul. obtanu 
confo e^ent au proc.de dfcrit dans ia demande da brevet fran^aise FR 97/ 

UbbbS deposee le 6 mai 1997. 

^ L'invention vise enfln un procW* d'obtention d'un substra, muni d'au 

-o,ns une partie d'un syateme pour ridantification sans contact d'obiets 
comprenant au moina un disposltif .lectroniqua comportant un diapositif de 
^^capticn at d'..issicn d'ondes a,ectron„agn4ti,uas coup,, avec „„ ™du,a 
e,ectroni,ua pernnattan. de traitar des signaux racus at d'en r«.a.tre 
d autres. procd. dans ,e,ue, on r.aiisa concon,i,amn,ent ,as «apas suivantas- 

al on fabriqua un substrat a base de fibres cellulosiques, 

b| on insere iedit dispositif dans le substrat. 

Un tel precede est tres avantagaux sur le plan industriel puisqu'i, na 
necessite aucune adaptation industrielle particuliSre. 

En affet, I'etape q-insartion du dispositi, electronique conforn,e a 
.nvantion es, rWisae an continu at est completamant int.gr.a aux procMes 
de fabncation des substrata , base de fibres cellulosiques axistants, qu'iis 
scant essentiellament sous la forma da papier ou de canon. 

Pour rfalisar r.,ape d'insenion, plusiaurs variantes peuvent etra 
env,sag.as en fonction da la forma finale qua Ton souhaite conferer au 
substrat. 

Selon une premiere variante. on realise ('insertion dans la partie humide 
d une machine i papier ou a carton. 
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Selon cette meme variante, ,'insertian peut etre envisagee 

alternativement: 

■ dans une pa.e (iquide de fibre. ceWosigues, dans une ^one ou le taux 

d humidite est compris entre 80 et 95 %; 

5 - lors du manage de deux nappes liquides de fibres cellulosiques, de preference 
dans une zone ou le taux d'humidite est compris entre 50 et 70 % 
- dans une feuille de fibres cellulosiques au mordent de son enroulement sur 
elle-meme, de preference dans une zone le taux d'humidite est compris 
entre 5 et 10 %. 

>0 Selon d'autres variantes, on peut egalement intercaler le dispositif 

6lectronique entre deux feuilles de maniere a realiser un «sandwich». 

On peut ainsi realiser I'insertion entre deux feuilles de papier 
■mmediatement avant leur contrecollage, de preference dans une zone ou le 
taux d'humidite est compris entre 5 et 10 %. 
'5 On peut egalement, lorsqu'on souhalte obtenir un carton ondule, realiser 

I'msertion entre une nappe simple face comportant une cannelure et une 
couverture double face, immediatement avant leur collage. 

On peut enfin lorsqu'on souhalte obtenir une caisse en carton onduld 
realiser I'insertion entre deux plaques de carton ondule dans une zone ou I'on 
20 solidarise deux parties d'une patte de caisse. 

L'invention est susceptible d'applications nombreuses et variees. II peut 
s'agir de marquage et/ou reperage d'objets tels que livres, vetements, disques, 
produ.ts alimentaires, produits industrials, equipements electroniques. rouleaux 
ou mandrins support de feuille... 

■5 ii peut aussi s'agir d'identification de produits et de services tels que 

cartes de credit, cartes de telephone, tickets de transports terrestres, 
mantimes ou aeriens. 

II peut egalement s'agir de techniques de detection de la contrefacon 
d'artlcles, plus particulierement les articles de luxe, tels que vetements... 
> II peut enfIn s'agir de techniques de communication par Emission 

d'informations contenues dans le dispositif electronique selon l'invention sur 
des 6crans de visualisation, par exemple a des fins publicitaires. 

D'autres details et caracteristiques avantageuses de l'invention 

f 
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«sso*o„, ci.ap,.s , ,a leCre d'exe^ples d, realisation, non ,i.i,a,i,, ,ai« 
en reference aux figures qui representent: 

- Fj. une „ue »„ coupe d^une .oi,e d'e^baliag. e„ celiuiose .ouMo 

conforme a I invention. 

5 - Figures 2a, 2b, 2c : une vue generale en Elevation d'un dispositif de 
fabncation d'un carton plat conforme a ('invention, une vue en elevation d'une 
parfe de ce meme dispositif, une vue en perspective d'un carton plat obtenu 

selon ce dispositif. 

• Rgures 3a. 3b, 3c : une vue gSnirale en «l6va,ion d'une partle d'un dispositif 
.« de fabnca«cn d'un canon ondule double face confo^e a .'invention, une vue 
on perspective de ce meme =a«on dicoup^ en une plaque et, enfin, une vue 
en perspective d'une caisse d'emballage en carton ondu,^ obtenue . paal, de 

cette plaque. 

■ Figure 4 : une vue en coupe d'une partie d'une caisse d'emballage en carton 
15 ondule selon {'invention. 

- Figure 5 : une vue en coupe d'un tube en carton compact selon I'invention 

On precise tout d'abord que, par souci de clarte, les figures sent 
extremement schematiques et ne respectent pas les proportions relatives entre 

les differents elements. 

On precise egalement que le dispositif electronique 4, dacrit dans tous 
les exemples de realisation ci-apr^s, pr^sente essentieilement les memes 
caracteristiques que I'^tiquette electronique decrite dans le brevet francais 
precite FR 2 741 978 et que son fonctionnement est analogue a celui decrit 
dans les brevets francais precites FR 2 741 979 et FR 2 741 980. 

En particulier, le dispositif de reception et d'emission d'ondes 
electromagnetiques integre comprend une antenne qui comporte elle-meme un 
bobinage. 

On precise enfin que ce meme dispositif electronique se presente sous 
•a forme d'une piece circulaire 4 de diametre allant de quelques millimetres a 
quelques centimetres et d'^paisseur comprise entre 50 et 550 micrometres 

On se r^f^re tout d'abord a la figure 1 . Ceile-ci est une vue en coupe 

d une boite 1 d'emballage en cellulose moulee comportant un couvercle 2 et 
un fond 3. 
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Ce ,o„d 3 est de«i„. » servi, de calag. p„u, „an.poaer d« appar«,= 
electroniques divers et varies (rtliphones portables...) 

Dans ,e couvercle 2 es, noy^ „„ dispositi, .,ec,ro„i<,ue 4 qui esr done 
rendu invisible a I'oeil nu. 

5 Ce dispositif ilectronique 4 a pour foncion le raperage e, i-idan,ifica,io„ 

des e,u.pen,en, 4lec,roniques loges dans la boite , e, contien, un certain 
oombre d-informations, telles ,ue le prix total, ,a date de fabrication et les 

references de ces appareils. 

Pour inserer ce dispositif eiectronique 4 dans la boite 1 . on a procede de 
10 la maniere suivante: 

- on a prepare, de maniere conventionnelle. une pate liquide en mettant en 
suspension des fibres vegetales de cellulose vierges ou recyclees dans un 
vehicule liquide, de preference sous la forme d'eau, 

- on a verse dans un moule de forme complementaire a la boite 1 ladite pate 
5 tout en laissant s'ecou.er le vehicule liquide Jusqu'a ce que le taux d'humidite 

atteigne 80 a 95 %, 

- una fois ce taux d'humidite attain,, on a positionne dans la pto le dispositif 

eiectronique 4, 

- enfin, on a effectue un passage sous presse de I'ensemble ainsi forme, ladite 
> presse etant de forme conform^e a celle du moule. 

La force exercee par la presse a ete regime de telle sorte que le volume 
specifique du matelas en cellulose soit de I'ordre de 2 cm^/g. 

Dans ces conditions, toutes les faces du dispositif eiectronique 4 sort 
recouvertes d'une epaisseur e d'au moins 50 micrometres de matelas decrit 
precedemment. 

Bien entendu, cette epaisseur e depend de la nature des fibres vegetales 
ut.l.sees et de leur densite finale une fois I'emballage seche. densite 
d.rectement proportlonnelle a la force exercee par la presse. 

L'homme de I'art doit adapter, a souhait, ces parametres en fonction de 

I application finale visee. 

On se refere maintenant aux figures 2a, 2b et 2c relatives a un carton 
plat conforme 1 1 'invention. 

La figure 2a est une vue generale en elevation d'une partie d'un 
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dispositif de fabrication d'un carton plat selon I'invention. 

Le dispositif de fabrication 5 comporte en outre trois dispositifs 
autonomes 6 (6a, 6b, 6c) alignes les uns k la suite des autres. 

Chacun de ces dispositifs autonomes 6 a pour role de coucher une 
nappe liquide formee a parcir d'une pate de fibres ceilulosiques, comme il le 
sera decrit ci-apres, sur un support convoyeur 7, appeie feutre preneur, dont le 
sens de deplacement est indique par la fleche f sur la figure 2a. 

En aval de ces dispositifs autonomes 6 et une fois que les nappes 
liquides se sont interpenetr^es mutuellement, le support convoyeur 7 passe 
dans un ensemble de presses h egouttage 8 qui assemble de maniere definitive 
les nappes en feuilles, feuilles qui forment a leur tour le carton plat 9. 

Bien evidemment, pour achever la fabrication de ce carton plat 9, le 
dispositif de fabrication 5 comporte egalement en aval des dispositifs connus 
en soi tels que presse et secherie. 

Revenons en maintenant aux dispositifs autonomes 6 de formation 
d'une nappe liquide. 

La figure 2b est une vue en elevation du dispositif 6b. 

Celui-ci comporte essentiellement une forme ronde 10 mise en rotation 
dans un bac 1 1 surmonte d'un socle 12. Ce socle 12 ne laisse ^merger qu'une 
fraction 1 3 de la forme ronde 1 0. 

Le bac 11, quant a lui, communique avec une canalisation 14 par 
laquelle arrive la pate liquide de fibres ceilulosiques 15. 

Un rouleau de pression 16, appeie presse leveuse. vient appliquer le 
support convoyeur 7 centre la fraction 13 emergente de la forme ronde 10. 

Enfin, un distributeur 1 7 de dispositifs electroniques 4 est f ix^ sur le 
socle 12 immediatement a proximite de la partie avant de la fraction 13 
precitee. 

Le fonctionnement de ce dispositif est le suivant : la forme ronde 1 0 en 
rotation preleve, en continu. une quantity reguliere de la pate 1 3 liquide de 
fibres ceilulosiques sous la forme d'une nappe d'epaisseur proportionnelle h la 
Vitesse de rotation de la forme ronde 1 0, 

Le distributeur 1 7 depose un dispositif electronique 4 sur cette nappe. 

Au contact du rouleau de pression 1 6, le dispositif electronique 4 est 
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noye lors de I'interpenetration de la nappe avec le support convoyeur 7 sous 
lequel se trouve une autre nappe liquids provenant du dispositif de formation 
6a situe en amont, dans une zone ou le taux d'humidite est compris entre 50 
et 70 %. 

La frequence a laquelle le distributeur depose sur la forme ronde 1 0 des 
dispositifs electroniques 4 est definie en fonction de I'utilisation et done, en 
outre, des dimensions finales du carton plat recherchees. 

Ce d6pot peut §tre fait, par exemple, a intervalles reguliers et sa 
commande peut etre asservie a un detecteur de presence du dispositif 
eiectronique 4 dans le carton plat. Le detecteur est positionne par exemple 
completement en aval du dispositif de fabrication 5. 

Quoi qu'il en soit, tous ces reglages sont S la port^e de I'homme de I'art 
et il pourra etablir ses choix en fonction des proprietes recherchees, propres a 
I'utilisation du produit en carton plat, telles que la rigidite, I'imprimabilite, la 
15 machinabilite. 

La figure 2c montre une vue en perspective d'un ticket de metro 1 8 en 
carton plat 1 9 obtenu k partir du dispositif qui vient d'etre decrit. 

Par rapport aux tickets existants, celui-ci ne comporte plus de bande 
magnetique et son reperage s'effectue au mcyen du dispositif eiectronique 4 
20 insere. 

La figure 3a represente une partie d'un dispositif de fabrication d'un 
carton ondule double face. 

Dans ce dispositif de fabrication 20, une couverture simple face 21, de 
grammage egal a 150 g/cm^ et issue d'une bobine 22 passe autour d'un 
cylindre prechauffeur 23 tout en etant maintenue sous tension par les rouleaux 
de tension 24. 

Apres etre passee autour d'un rouleau d'assemblage 25, elle est 
assembles avec une cannelure 26, de grammage egal a 120 g/cm' et 
prealablement rechauffee par passage autour d'un cylindre prechauffeur 27. 
Elle est ensuite encollee a I'aide d'un dispositif d'encollage 28. La nappe 
simple face 29 ainsi constitute est entrainee, entre autres, par une courroie 30 
jusqu'a un cylindre prechauffeur 31 puis a un deuxieme dispositif d'encollage 
32 avant d'etre assemblee avec la couverture double face 33. Cette 
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couverture double face de grammage egal a 200 g/cm^ et issue d'une bobine 
34 passe autour.d'un cylindre prechauffeur 35 puis est assemblee avec la 
nappe simple face 29. 

Un dispositif automatique. non repr6sente, vient positionner un dispositif 
electronique 4 sur la couverture double face 33 immediatement avant d'etre 
assemblee avec la nappe simple face 29. 

La nappe double face 36 ainsi constituee passe alors entre plusieurs 
tables chauffantes 37 disposees en amont d'une courroie de traction 38 et 
une courroie superieure 39 de maniere a exercer une pression suffisante sur 
ladite nappe 36 et constituer un carton ondule double face 40. 

La figure 3b represente une plaque 41 decoupee dans le carton ondule 
double face 40 obtenu conformement a ce qui precede. 

Cette plaque 41 est predecoupee a son tour salon les lignes de decoupe 
representees en traits continus puis est pliee, selon les lignes en pointilles, de 
maniere a obtenir la caisse d'emballage 42 montree sur la figure 3c. 

Cette caisse d'emballage est alors prete a conditionner divers produits 
dont le marquage et/ou reperage peuvent etre effectues a partir du dispositif 4 
insere. 

La figure 4 est une vue en coupe d'une partie d'une caisse d'emballage 
20 43 en carton ondule, conforme h celle precit^e a ceci pres que le dispositif 
electronique 4 est insere entre deux plaques de carton ondule 44, 45 dont les 
extremites 46, 47 constituent les deux parties respectives d'une meme patte 
48 de la caisse. 

Pour realiser I'insertion, on a utilise une machine de transformation du 
type plieuse-colleuse connue en soi. On a plie les deux extremites 46, 47 
place a leur interface le dispositif electronique avant d'agrafer I'ensemble de 
maniere a constituer la patte 48. 

La figure 5 montre une vue en coupe d'un tube en carton compact 49. 
Le dispositif electronique 4 est ici place a I'interface de deux feuilles de 
papier 50, 51 qui constituent le tube 49. 

Ce tube 49 peut servir de mandrin support de bobines de papier, de 
tubes d'emballages pour recipients cylindriques du type bouteille. 

Pour realiser I'insertion, on a ici enroule une premiere feuille de papier 
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50 sur un rouleau puis on a, tout en realisant le contrecollage d'une deuxieme 
feuille de papier 51 sur la premiere 50, place a leur interface le dispositif 
electronique 4 dans une zone ou le taux d'humidite de chacune des deux 
feuilles 50, 51 est compris entre 5 et 8 %. 

Le contrecollage a ete realist a I'aide d'une colle amylacee. Celle-ci peut 
etre egalement une colle vinylique ou k base d'amidon. 

II est a noter que quel que soit le mode de realisation de I'invention 
decrit precedemment. I'insertion du dispositif electronique 4 a ete realisee sans 
adaptation particuliere de ce dernier. 

En outre, il a parfaitement resiste m^caniquement aux conditions de 
temperature, d'humidite et de pression rencontrees dans les differents 
dispositifs de fabrication decrits. 

Bien entendu, diverses modifications de detail peuvent etre apportees 
par I'homme de I'art sans pour autant sortir du cadre de I'invention, dans la 
mesure ou, une fois insere dans le substrat a base de fibres cellulosiques, 
I'integrite et la fiabilite du dispositif Electronique sont assurees. 



13 



2772529 



REVENDICATIONS 
1. Substrat muni d'au moins une partie d'un systeme pour 
l'.dentification sans contact d'obiets comprenant au moins un dispositif 
5 electronique (4) comportant un dispositif de reception et d'emission d'ondes 
eiectromagnetiques couple avec un module electronique permettant de traiter 
des signaux recus et d'en reemettre d'autres caracteris6 en ce qu'il est a base 
de fibres cellulosiques (2, 19, 40, 43, 49) et en ce que le dispositif 
electronique est insere dans ledit substrat. 
10 2. Substrat selon la revendication 1, caracterlse en ce que le dispositif 

de reception et d'emission d'ondes eiectromagnetiques comprend en outre une 
antenne, de preference du type comportant un bobinage. 

3. Substrat selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les 
fibres cellulosiques sont sous la forme d'au moins une couche (21 dans laquelle 

5 est noye le dispositif Electronique. 

4. Substrat selon la revendication 3, caracterise en ce que le volume 
specifique de la couche est compris entre 1 et 10 cm^/g, 

5. Substrat selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la couche comprend au moins une feuille de papier ou au 

) moins une feuille de carton. 

6. Substrat selon I'une quelconque des revendications de 1 i 4, 
caracterise en ce que la couche comprend un matelas (2) en cellulose moulee. 

_ 4 

7. Substrat selon I'une quelconque des revendications de 1 a 4, 
caracterise en ce que la couche comprend un carton plat (19) comportant au 
moins deux feuilles. 

8. Substrat selon les revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'il 
comprend au moins un carton compact comportant deux feuilles de papier 
collees entre elles et entre lesquelles est intercale le dispositif electronique ou 
une feuille de fibres cellulosiques enroulee sur elle-meme et ^ I'interieur de 
laquelle est intercale ledit dispositif electronique. 

9. Substrat selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu' il 
comprend au moins un carton ondul6 (40) comportant au moins une cannelure 
(26) et au moins une couverture double face (33) collies entre elles et entre 
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lesquelles est intercale le dispositif electronique. 

10. Substrat selon la revendication 8 ou 9, caracterise en ce qu'il 
presente una rigidite globaie d'au moins 5 mN.m. 

11. Emballage comprenant un substrat selon I'une quelconque des 
i revendications 1 a 10. 

1 2. Precede d'obtention d'un substrat muni d'au moins une partie d'un 
systeme pour I'identification sans contact d'objets comprenant au moins un 
dispositif electronique comportant un dispositif de reception et d'emission 
d'ondes electromagnetiques couple avec un module electronique permettant 
de traiter des signaux recus et d'en re^mettre d'autres, caracterise en ce qu'on 
realise concomitamment les etapes suivantes: 

a) on fabrique un substrat a base de fibres cellulosiques 

b) on insere ledit dispositif electronique dans le substrat. 

13. Precede selon la revendication 12, caracterise en ce qu'on realise 
•'insertion dans la partie humide d'une machine a papier ou a carton. 

14. Precede selon la revendication 13, caracterise en ce qu'on realise 
('insertion dans une pate liquide de fibres cellulosiques, dans une zone ou le 
taux d'humidite est compris entre 80 et 95%. 

15. Precede selon la revendication 13, caracterise en ce qu'on realise 
• 'insertion lors du mariage de deux nappes liquides de fibres cellulosiques, de 
preference dans une zone ou le taux d'humidite est compris entre 50 et 70%. 

1 6. Precede selon la revendication 1 2, caracterise en ce qu'on realise 
i'insertion dans une feuiile de fibres cellulosiques au moment de son 
enroulement sur elle-mSme, de preference dans une zone ou le taux d'humidite 
est compris entre 5 et 10 %. 

17. Precede selon la revendication 12, caracterise en ce qu'on realise 
I'insertion entre deux feuilles de papier immediatement avant leur 
contrecollage, de preference dans une zone ou le taux d'humidite est compris 
entre 5 et 10 %. 

1 8. Precede selon la revendication 1 2, caracterise en ce qu'on realise 
I'insertion entre une nappe simple face comportant une cannelure et une 
couverture double face immediatement avant leur collage. 

19. Precede selon la revendication 12, caracterise n ce qu'on realise 
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I'insertion entre deux plaques de carton ondule dans une zone oCi I'or 
solidarise deux parties d'une patte de caisse. 

20. Application du substrat seion I'une quelconque des revendications 1 
S 10 ou du proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 12 a 19 au 
marquage et/ou rep6rage d'objets tels que livres, vetements, disques, produits 
alimentaires, produits industriels, equipements electroniques, rouleaux et 
mandrins support de feuilie... 

21. Application du substrat seion I'une quelconque des revendications 1 
a 10 ou du precede selon I'une quelconque des revendications 12 a 19 k 
I'identification de produits et de services tels que cartes de credit, cartes de 
telephone, tickets de transports terrestres, maritimes ou aeriens... 
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